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BUNDESGESETZBLATT

FUR DIE REPUBLIK OSTERREICH

Jahrgang 2003 Ausgegeben am 27. Juni 2003 Teil I1

305. Verordnung: Konstrukteur-Ausbildungsordnung

305. Verordnung des Bundesministers fiir Wirtschaft und Arbeit iiber die Berufs-
ausbildung im Lehrberuf Konstrukteur (Konstrukteur-Ausbildungsordnung)

Auf Grund der §§ 8, 24 und 27 des Berufsausbildungsgesetzes, BGBI. Nr. 142/1969, zuletzt geidndert
durch das Bundesgesetz BGBI. I Nr. 111/2002, wird verordnet:

Lehrberuf Konstrukteur
§ 1. (1) Der Lehrberuf Konstrukteur ist mit einer Lehrzeit von vier Jahren und folgenden Schwer-
punkten eingerichtet:

1. Werkzeugbautechnik,

2. Maschinenbautechnik,

3. Stahlbautechnik,

4. Metallbautechnik.
(2) Der Lehrbetrieb hat neben dem Allgemeinen Teil (Basismodul) zumindest einen Schwerpunkt

(Schwerpunktmodul) zu vermitteln. Eine Zusatzausbildung in einzelnen Fertigkeiten und Kenntnissen
anderer Schwerpunkte ist moglich.

(3) In den Lehrvertragen, Lehrzeugnissen, Lehrabschlusspriifungszeugnissen und Lehrbriefen ist der
Lehrberuf in der dem Geschlecht des Lehrberufs entsprechenden Form (Konstrukteur oder Konstrukteu-
rin) zu bezeichnen.

(4) Die Schwerpunktausbildung ist jedenfalls im Lehrvertrag durch einen entsprechenden Hinweis
neben der Bezeichnung des Lehrberufs zu vermerken.

Berufsprofil

§ 2. Durch die Berufsausbildung im Lehrbetrieb und in der Berufsschule soll der ausgebildete Lehr-
ling befahigt werden, die nachfolgenden Tatigkeiten fachgerecht, selbststindig und eigenverantwortlich
auszufithren:

1. Konstrukteur — Werkzeugbautechnik
a) Einsatz der Informationstechnologie wie CAD, Netzwerke, Internet, Intranet, Datenbanken;

b) Projektorientiertes Arbeiten auf Grundlage von Kenntnissen des Projekt- und Qualitits-
managements;

¢) Anfertigen von Modellaufnahmen und Skizzen;

d) Normgerechte Zeichnungserstellung von fachbezogenen Bauteilen, Baugruppen und Werk-
zeugen in Aufriss, Grundriss, Kreuzriss, Schriagriss und Perspektiven;

e) Durchfiihren fachbezogener Berechnungen;

f) Anwenden der Konstruktionssystematik und Technologie der Werkzeugbautechnik sowie
Loésungsfindung;

g) Konstruieren und Fertigen von Werkzeugen fiir den Werkzeug- und Formenbau;
h) Materialien entsprechend den gestellten Anforderungen auswahlen;

i) Steuern des Herstellungsprozesses und Terminplanung;

J) Inbetriebnahme und Optimierung der konstruierten Werkzeuge;

k) Erstellen von facheinschlidgigen Dokumentationen;

1) Fiihren von Gesprichen mit Kunden und Lieferanten.
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2. Konstrukteur — Schwerpunkt Maschinenbautechnik
a) Einsatz der Informationstechnologie wie CAD, Netzwerke, Internet, Intranet, Datenbanken;

b) Projektorientiertes Arbeiten auf Grundlage von Kenntnissen des Projekt- und Qualitits-
managements;

¢) Anfertigen von Modellaufnahmen und Skizzen;

d) Normgerechte Zeichnungserstellung von fachbezogenen Bauteilen, Baugruppen der Maschi-
nenbautechnik in Aufriss, Grundriss, Kreuzriss, Schrégriss und Perspektiven;

e) Durchfiihren fachbezogener Berechnungen;

f) Anwenden der Konstruktionssystematik und Technologie der Maschinenbautechnik sowie
Loésungsfindung;

g) Konstruieren und Fertigen von Maschinen, Anlagen oder -komponenten;
h) Materialien entsprechend den gestellten Anforderungen auswihlen;
1) Steuern des Herstellungsprozesses und Terminplanung;
Jj) Inbetriebnahme und Optimierung der konstruierten Maschinen;
k) Erstellen von facheinschlidgigen Dokumentationen;
1) Fiihren von Gesprachen mit Kunden und Lieferanten.
3. Konstrukteur — Schwerpunkt Stahlbautechnik
a) Einsatz der Informationstechnologie wie CAD, Netzwerke, Internet, Intranet, Datenbanken;

b) Projektorientiertes Arbeiten auf Grundlage von Kenntnissen des Projekt- und Qualitéts-
managements;

¢) Anfertigen von Modellaufnahmen und Skizzen;

d) Normgerechte Zeichnungserstellung von fachbezogenen Bauteilen, Baugruppen der Stahlbau-
technik in Aufriss, Grundriss, Kreuzriss, Schrigriss und Perspektiven;

e) Durchfiihren fachbezogener Berechnungen;

f) Anwenden der Konstruktionssystematik und Technologie der Stahlbautechnik sowie Losungs-
findung;

g) Konstruieren und Fertigen von Stahlbauteilen und -komponenten;
h) Materialien entsprechend den gestellten Anforderungen auswihlen;
1) Steuern des Herstellungsprozesses und Terminplanung;
Jj) Inbetriebnahme und Optimierung der konstruierten Stahlbaukomponenten;
k) Erstellen von facheinschldgigen Dokumentationen;
1) Fithren von Gespréichen mit Kunden und Lieferanten.
4. Konstrukteur — Schwerpunkt Metallbautechnik
a) Einsatz der Informationstechnologie wie CAD, Netzwerke, Internet, Intranet, Datenbanken;

b) Projektorientiertes Arbeiten auf Grundlage von Kenntnissen des Projekt- und Qualitéts-
managements;

¢) Anfertigen von Modellaufnahmen und Skizzen;

d) Normgerechte Zeichnungserstellung von fachbezogenen Bauteilen, Baugruppen der Metall-
bautechnik in Aufriss, Grundriss, Kreuzriss, Schrigriss und Perspektiven;

¢) Durchfiihren fachbezogener Berechnungen;

f) Anwenden der Konstruktionssystematik und Technologie der Metallbautechnik sowie Lo-
sungsfindung;

g) Konstruieren und Fertigen von Metallbauteilen und -komponenten;

h) Materialien entsprechend den gestellten Anforderungen auswéhlen;

i) Steuern des Herstellungsprozesses und Terminplanung;

J) Inbetriebnahme und Optimierung der konstruierten Metallbaukomponenten;
k) Erstellen von facheinschldgigen Dokumentationen;

1) Fithren von Gespréichen mit Kunden und Lieferanten.

Berufsbild

§ 3. (1) Fiir die Ausbildung wird folgender Allgemeiner Teil (Basismodul) festgelegt. Die angefiihr-
ten Fertigkeiten und Kenntnisse sind spétestens in dem jeweils angefiihrten Lehrjahr beginnend derart zu
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vermitteln, dass der Lehrling zur Ausiibung qualifizierter Tatigkeiten im Sinne des Berufsprofils beféhigt
wird, die insbesondere selbststandiges Planen, Durchfiihren, Kontrollieren und Optimieren einschlief3t.

Pos. 1. Lehrjahr 2. Lehrjahr 3. Lehrjahr 4. Lehrjahr
1. |Einfithrung in die Auf-
gaben, die Branchen- Kenntnis der Marktposition und des Kundenkreises des Lehrbetriebes
stellung und das Ange-
bot des Lehrbetriebes
2. | Handhaben und Instandhalten der zu verwendenden Werkzeuge, Maschinen, Geréte und Arbeits-
behelfe
3. | Kenntnis der Werkstoffe und Hilfsstoffe, ihrer
Eigenschaften, Verwendungsmoglichkeiten und - -
Bearbeitungsmoglichkeiten
4, Kenntnis iiber Arbeitsorganisation, Arbeitsplanung und Arbeitsgestaltung
Einsatz von informationstechnologischen Hilfsmitteln, wie Personalcomputer, PC-Netzwerke,
Internet, Datenbanken usw.
6. | Anwendung von Textverarbeitungs-, Tabellenkalkulationsprogrammen sowie betriebswirtschaft-
lichen Programmen
7. Kenntnis und Anwendung englischer Fachausdriicke
Kenntnis des rechner-
gestiitzten Zeichnens | Anwendung des rechnergestiitzten Zeichnens und Konstruierens (CAD,
und Konstruierens CAM)
(CAD, CAM)
9. | Kenntnis der Papiergroflen, Anwendung der Schriftfelder, Linienarten, Linienbreiten und Linien-
gruppen
10. | Anfertigen von Skizzen und Modellaufnahmen - -
11. | Kenntnis der Normung und der einschligigen B ~
Normen
12. BemaBen von Zeichnungen mit MaBlinien, MaBhilfslinien, MaBzahlen sowie Anbringen von
Fertigungszeichen und Montagezeichen (graphische Symbole)
13. | Normgerechte Zeichnungserstellung von Ein- 3 B
zelbauteilen und Baugruppen
14. Facheinschlidgige Berechnungen mit Formeln, Tabellen und Rechengeriten
15. | Kenntnis der MaBBnahmen des Qualitdtsmana- Mitarbeit beim Qualititsmanagement
gements
16. - Kenntnis des Projekt- Mitarbeit beim Projektmanagement
managements
17. Fiihren von Gesprachen mit Kunden und Lieferanten unter Beachtung von fachgerechter Aus-
drucksweise
18. | Kenntnis und Anwendung der einschldgigen Sicherheitsvorschriften und Schutzmafnahmen so-
wie der sonstigen in Betracht kommenden Vorschriften und MaBinahmen zum Schutze des Le-
bens und der Gesundheit
19. Kenntnis und Anwendung der fiir den Beruf relevanten Malnahmen und Vorschriften zum
Schutz der Umwelt, wie der betrieblichen MaBBnahmen zum sinnvollen Energieeinsatz im berufs-
relevanten Arbeitsbereich, der Trennung von Reststoffen sowie der Verwertung und Entsorgung
des Abfalls
20. | Kenntnis der sich aus dem Lehrvertrag ergebenden Verpflichtungen (§§ 9 und 10 des Berufsaus-
bildungsgesetzes)
21. Kenntnis der aushangpflichtigen arbeitsrechtlichen Bestimmungen
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(2) Fiir die Ausbildung in den Schwerpunkten wird folgendes ergédnzendes Berufsbild (Schwer-

punktmodul) festgelegt. Die angefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse sind spétestens in dem jeweils an-
gefiihrten Lehrjahr beginnend derart zu vermitteln, dass sie nach einer Einfilhrung erweitert, vertieft und
schlieBlich in der betrieblichen Praxis fachgerecht angewendet werden.

1. Schwerpunkt Werkzeugbautechnik

Pos. 1. Lehrjahr 2. Lehrjahr 3. Lehrjahr 4. Lehrjahr
1. | Grundausbildung in der mechanischen Bearbei-
tung von Metallen, Kunst- und Werkstoffen,
wie Messen, Anreillen, Feilen, Sdgen, Bohren, 3 B
Senken, Reiben, Gewindeschneiden, Drehen,
Frisen, Passen von Hand und unter Verwen-
dung von Maschinen und Geréten
2. Herstellen von 16sbaren Verbindungen, wie
Schraubverbindungen, Stiftverbindungen, B _
Schnellbefestigungssystemen und unldsbaren
Verbindungen wie Loten, Kleben
3. Einfache Zusammen-
bau-, Instandsetzungs-
- und Reparaturarbeiten — -
im Werkzeug- und
Formenbau
4. - Kenntnis und Auswahl geeigneter Werk-, Hilfsstoffe und Normteile
5. B Erstellen von technischen Unterlagen wie Stiicklisten, Dokumentatio-
nen, Priif-, Steuer-, Einstellpldnen usw. mit rechnergestiitzten Systemen
6. B _ Anwendung facheinschligiger Technologien im
Bereich der Werkzeugbautechnik
7. B _ Anwenden der Konstruktionssystematik sowie
Erarbeiten von funktionellen Losungen
8. Konstruieren und Zeichnen von Werkzeugen,
- - Vorrichtungen und Komponenten der Werk-
zeugbautechnik
9. B _ Kenntnis der betrieblichen Fertigungsverfahren
fiir Werkzeuge, Vorrichtungen und Produkte
10. B _ Inbetriebnehmen und Optimieren der kon-
struierten Werkzeuge
11. B ~ Kenntnis der Steuerung des Arbeitsablaufes
sowie der Auftragsabwicklung
12. B Kenntnis der Stoffeigenschaftsanderung bei Glithen, Hérten, Anlassen,
Vergiiten
13. 3 B Kenntnis der Oberflichentechniken, wie Ver-
schleiB3- und Korrosionsschutz
14. - Kenntnis der facheinschlagigen Elektrotechnik
15. - Kenntnis der Pneumatik
16. — Kenntnis der Hydraulik
17. | Kenntnis und Anwendung der einschlidgigen maschinenbau- und elektrotechnischen Vorschriften

und Normen
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2. Schwerpunkt Maschinenbautechnik

Pos. 1. Lehrjahr 2. Lehrjahr 3. Lehrjahr 4. Lehrjahr
1. | Grundausbildung in der mechanischen Bearbei-
tung von Metallen, Kunst- und Werkstoffen,
wie Messen, Anreillen, Feilen, Sdgen, Bohren, 3 B
Senken, Reiben, Gewindeschneiden, Drehen,
Frisen, Passen von Hand und unter Verwen-
dung von Maschinen und Geréten
2. Herstellen von l6sbaren Verbindungen, wie
Schraubverbindungen, Stiftverbindungen, 3 B
Schnellbefestigungssystemen und unldsbaren
Verbindungen wie Loten, Kleben
3. Einfache Zusammen-
3 bau-, Instandsetzungs- 3 B
und Reparaturarbeiten
im Maschinenbau
4, — Kenntnis und Auswahl geeigneter Werk-, Hilfsstoffe und Normteile
5. B Erstellen von technischen Unterlagen, wie Stiicklisten, Dokumentatio-
nen, Priif-, Steuer-, Einstellpldnen usw. mit rechnergestiitzten Systemen
6. 3 B Anwendung facheinschldgiger Technologien im
Bereich der Maschinenbautechnik
7. B ~ Anwenden der Konstruktionssystematik sowie
Erarbeiten von funktionellen Lésungen
8. Konstruieren und Zeichnen von Maschinen,
- - Anlagen und Komponenten der Maschinenbau-
technik
9. 3 B Kenntnis der betrieblichen Fertigungsverfahren
fiir Maschinen, Vorrichtungen und Produkte
10. B _ Inbetriebnehmen und Optimieren der kon-
struierten Maschinen
11. 3 B Kenntnis der Steuerung des Arbeitsablaufes
sowie der Auftragsabwicklung
12. B Kenntnis der Stoffeigenschaftsanderung bei Glithen, Hérten, Anlassen,
Vergiiten
13. 3 B Kenntnis der Oberflachentechniken, wie Ver-
schleiB- und Korrosionsschutz
14. - Kenntnis der facheinschlagigen Elektrotechnik
15. - Kenntnis der Pneumatik
16. — Kenntnis der Hydraulik
17. | Kenntnis und Anwendung der einschldgigen maschinenbau- und elektrotechnischen Vorschriften

und Normen
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3. Schwerpunkt Stahlbautechnik
Pos. 1. Lehrjahr 2. Lehrjahr 3. Lehrjahr 4. Lehrjahr
1. | Grundausbildung in der mechanischen Bearbei-

tung von Metallen, Kunst- und Werkstoffen
von Hand und unter Verwendung von Maschi-
nen und Gerédten wie Messen, Anreiflen, Feilen,
Sagen, Bohren, Senken, Reiben, Gewinde-
schneiden, Drehen, Friasen, Passen, Brenn-
schneiden, Scherschneiden, Richten und Bie-
gen von Blechen und Profilen

2. Herstellen von l6sbaren Verbindungen, wie
Schraubverbindungen, Stiftverbindungen, 3 _
Schnellbefestigungssystemen und unlésbaren
Verbindungen wie Schweillen, Loten, Kleben
3. Einfache Zusammen-
3 bau-, Montage- und 3 B
Reparaturarbeiten im
Stahlbau
4. 3 Kenntnis und Anwendung der verschiedenen Schwei3verfahren und
SchweiBpriifverfahren
- Kenntnis iiber Werkstoffpriifungen
6. - Kenntnis und Auswahl geeigneter Werk-, Hilfsstoffe und Normteile
B Erstellen von technischen Unterlagen, wie Stiicklisten, Dokumentatio-
nen, Schweil3-, Priifpldne usw. mit rechnergestiitzten Systemen
8. B B Anwendung facheinschldgiger Technologien im
Bereich der Stahlbautechnik
9. 3 B Anwenden der Konstruktionssystematik sowie
Erarbeiten von funktionellen Losungen
10. Konstruieren und Zeichnen von Stahlbauteilen,
- - Schweifbaugruppen und sonstigen Komponen-
ten der Stahlbautechnik
11. Kenntnis der vorbeugenden Maflnahmen gegen
3 B Verzug der Stahlkonstruktionen sowie deren
Nachbehandlung bei Verzug, wie Richten,
Flammrichten
12. B _ Kenntnis der betrieblichen Fertigungsverfahren
der Stahlbautechnik
13. Kenntnis der Priifung, Montage und Optimie-
- - rung der konstruierten Teile der Stahlbautech-
nik
14. B B Kenntnis der Steuerung des Arbeitsablaufes
sowie der Auftragsabwicklung
15. B _ Kenntnis der Baumafe und der Mafordnung
am Bau
16. Kenntnis der Grundlagen von Statik und Fes-
- - tigkeitslehre, der statischen Verbindungen, Be-
festigungen und Bauanschliisse
17. B Kenntnis der Stoffeigenschaftsinderung bei Glithen, Hérten, Anlassen,
Vergiiten
18. Kenntnis der verschiedenen Oberflichenbehandlungen zur Verhinderung von Korrosion
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Pos. 1. Lehrjahr 2. Lehrjahr 3. Lehrjahr 4. Lehrjahr
19. Kenntnis der facheinschligigen Elektrotechnik, Pneumatik und Hydraulik
20. | Kenntnis und Anwendung der einschldgigen maschinen- und stahlbautechnischen Vorschriften
und Normen
4. Schwerpunkt Metallbautechnik
Pos. 1. Lehrjahr 2. Lehrjahr 3. Lehrjahr 4. Lehrjahr
1. | Grundausbildung in der mechanischen Bearbei-
tung von Metallen, Kunst- und Werkstoffen,
wie Messen, Anreillen, Feilen, Sdgen, Bohren,
Senken, Reiben, Gewindeschneiden, Drehen, - -
Frisen, Passen, Abkanten, Richten und Biegen
von Blechen und Profilen von Hand und unter
Verwendung von Maschinen und Geréten
2. Herstellen von Igsbaren Verbindungen, wie
Schraubverbindungen, Stiftverbindungen, 3 B
Schnellbefestigungssystemen und unlésbaren
Verbindungen wie Schweilen, Loten, Kleben
3. Einfache Zusammen-
3 bau-, Montage- und 3 B
Reparaturarbeiten im
Metallbau
4. - Kenntnis und Auswahl geeigneter Werk-, Hilfsstoffe und Normteile
B Erstellen von technischen Unterlagen, wie Stiicklisten, Dokumentatio-
nen, Priifpldne usw. mit rechnergestiitzten Systemen
6. B B Anwendung facheinschldgiger Technologien im
Bereich der Metallbautechnik
7. 3 B Anwenden der Konstruktionssystematik sowie
Erarbeiten von funktionellen Losungen
8. Konstruieren und Zeichnen von Metallbautei-
- - len, Baugruppen und sonstigen Komponenten
der Metallbautechnik
9. B _ Kenntnis der betrieblichen Fertigungsverfahren
der Metallbautechnik
10. Kenntnis der Priifung, Montage, Inbetriebnah-
— - me und Optimierung der konstruierten Teile der
Metallbautechnik
11. B B Kenntnis der Steuerung des Arbeitsablaufes
sowie der Auftragsabwicklung
12. B _ Kenntnis der Baumafle und der Mafordnung
am Bau
13. Kenntnis der Grundlagen von Statik und Fes-
- - tigkeitslehre, der statischen Verbindungen, Be-
festigungen und Bauanschliisse
14. B _ Kenntnis iiber Bauphysik, Ddmm-, Dicht- und
Isoliertechnik
15. Kenntnis der modernen Fassadentechnologie

unter Verwendung von Aluminium, Stahl,
Chrom/Nickel-Stahl, Verbundwerkstoffen,
Kunststoff, Glas usw.
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Pos. 1. Lehrjahr 2. Lehrjahr 3. Lehrjahr 4. Lehrjahr
16. Kenntnis der verschiedenen Oberflichenbehandlungen zur Verhinderung von Korrosion
17. Kenntnis der facheinschldgigen Elektrotechnik

18. | Kenntnis und Anwendung der einschldgigen Vorschriften und Normen wie Brandschutz, Wind-,
Feuchtigkeitsbestiandigkeit usw.

(2) Bei der Ausbildung in den fachlichen Kenntnissen und Fertigkeiten ist — unter besonderer Beach-
tung der betrieblichen Erfordernisse und Vorgaben — auf die Personlichkeitsbildung des Lehrlings zu
achten, um ihm die fiir eine Fachkraft erforderlichen Schliisselqualifikationen beziiglich Sozialkompetenz
(wie Offenheit, Teamfahigkeit, Konfliktfahigkeit), Selbstkompetenz (wie Selbsteinschitzung, Selbstver-
trauen, Eigenstindigkeit, Belastbarkeit), Methodenkompetenz (wie Prisentationsfihigkeit, Rhetorik in
deutscher Sprache, Verstandigungsfahigkeit in den Grundziigen der englischen Sprache) und Kompetenz
fiir das selbstgesteuerte Lernen (wie Bereitschaft, Kenntnis iiber Methoden, Fahigkeit zur Auswahl geeig-
neter Medien und Materialien) zu vermitteln.

Teilpriifung
Gliederung
§ 4. (1) Nach dem zweiten Lehrjahr kann eine Teilpriifung abgelegt werden. Sie umfasst die Ausbil-

dungsinhalte des ersten und zweiten Lehrjahres und besteht aus einer praktischen und einer theoretischen
Priifung.

(2) Die praktische Priifung umfasst die Gegenstinde Priifarbeit und Fachgesprich.
(3) Die theoretische Priifung umfasst die Gegenstinde Technologie und Angewandte Mathematik.

(4) Die theoretische Priifung entfillt, wenn der Priifungskandidat in den Gegenstinden des Fach-
unterrichts die erfolgreiche Absolvierung der zweiten Klasse der fachlichen Berufsschule fiir den Lehr-
beruf Konstrukteur nachweist.

Praktischer Teil der Zwischenpriifung
Priifarbeit

§ 5. (1) Die Priifung ist nach Angabe der Priifungskommission in Form der Bearbeitung eines be-
trieblichen Arbeitsauftrags, der sich auf die Schwerpunktausbildung bezieht, durchzufiihren.

(2) Die Aufgabe hat sich auf eine Modellaufnahme, das Anfertigen einer Skizze, die normgerechte
Zeichnungserstellung mit den notwendigen Ansichten und Darstellungsmethoden unter Einschluss von
Toleranzberechnungen sowie Bearbeitungs- und Behandlungshinweisen zu erstrecken. Die einzelnen
Schritte bei der Ausfithrung der Aufgabe sind von Hand oder rechnergestiitzt auszufiithren. Die Priifungs-
kommission kann dem Priifling anlédsslich der Aufgabenstellung hierfiir entsprechende Unterlagen zur
Verfiigung stellen.

(3) Die Priifungskommission hat unter Bedachtnahme auf den Zweck der Zwischenpriifung, die An-
forderungen der Berufspraxis und das Tatigkeitsgebiet des Lehrbetriebs eine Aufgabe zu stellen, die in
der Regel in fiinf Stunden durchgefiihrt werden kann.

(4) Die Priifung ist nach sechs Arbeitsstunden zu beenden.

(5) Der Priifling kann eigene Materialien, Modelle, Hilfsstoffe, Werkzeuge und Software mit der
Malgabe verwenden, dass die Priifungskommission diese im Einzelfall von der Verwendung ausschlie-
Ben kann.

(6) Fiir die Bewertung der Priifarbeit sind folgende Kriterien maf3gebend:

1. Mafabnahme und Ausfithrung der Skizze,

2. Anordnung und Darstellung der Ansichten und Schnitte,
3. Anordnung der MaB3- und Hilfslinien,

4. MaBlangabe mit Toleranzen,

5. Bearbeitungs- und Behandlungshinweise,

6. fachgerechte Arbeitsweise.

Fachgesprich

§ 6. (1) Das Fachgesprich ist vor der gesamten Priifungskommission abzulegen.
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(2) Das Fachgespréch hat sich aus der praktischen Tétigkeit heraus zu entwickeln. Hierbei ist unter
Verwendung von Fachausdriicken das praktische Wissen des Priiflings festzustellen. Im Fachgesprich hat
der Priifling nachzuweisen, dass er fachbezogene Probleme und deren Losungen darstellen, die fiir einen
Auftrag relevanten fachlichen Hintergriinde aufzeigen und die Vorgehensweise bei der Ausfiihrung dieses
Auftrags begriinden kann.

(3) Die Themenstellung hat dem Zweck der Zwischenpriifung und den Anforderungen der Berufs-
praxis zu entsprechen. Hierbei kdnnen Materialproben, Werkzeuge, Demonstrationsobjekte oder Schauta-
feln herangezogen werden. Fragen iiber einschldgige Sicherheitsvorschriften, Schutzmafnahmen und
Unfallverhiitung sowie iiber einschliagige Umweltschutz- und Entsorgungsmafnahmen sind einzubezie-
hen. Die Priifung ist in Form eines méglichst lebendigen Gespréachs mit Gesprachsvorgabe durch Schilde-
rung von Situationen oder Problemen zu fiihren.

(4) Das Fachgesprich soll fiir jeden Priifling zumindest 15 Minuten dauern. Es ist nach 20 Minuten
zu beenden. Eine Verldngerung um hochstens zehn Minuten hat im Einzelfall zu erfolgen, wenn der Prii-
fungskommission ansonsten eine zweifelsfreie Bewertung der Leistung des Priiflings nicht moglich ist.

Theoretischer Teil der Teilpriifung
Allgemeine Bestimmungen

§ 7. (1) Die theoretische Priifung hat schriftlich zu erfolgen. Sie kann fiir eine grofere Anzahl von
Priiflingen gemeinsam durchgefiihrt werden, wenn dies ohne Beeintrichtigung des Priifungsablaufs mog-
lich ist.

(2) Die theoretische Priifung ist grundsétzlich vor der praktischen Priifung abzuhalten.

(3) Die Aufgaben haben nach Umfang und Niveau dem Ausbildungsstand, dem Zweck der Zwi-
schenpriifung und den Anforderungen der Berufspraxis zu entsprechen.

(4) Die schriftlichen Arbeiten des Priifungskandidaten sind entsprechend zu kennzeichnen.
Technologie

§ 8. (1) Die Priifung im Gegenstand Technologie hat die stichwortartige Durchfiihrung je einer Auf-
gabe aus sdmtlichen nachstehenden Bereichen zu umfassen:

1. Werkstoffkunde,

2. Fertigungsverfahren,

3. Maschinenelemente oder facheinschldgige Baugruppen,
4. Grundlagen der Mechanik.

(2) Die Priifung kann auch in programmierter Form mit Fragebogen, auch rechnergestiitzt, durchge-
fiihrt werden. In diesem Fall sind aus jedem Bereich mindestens vier Aufgaben zu stellen.

(3) Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie in der Regel in 60 Minuten durchgefiihrt werden kon-
nen.

(4) Die Priifung ist nach 80 Minuten zu beenden.
Angewandte Mathematik
§ 9. (1) Die Priifung hat je eine Aufgabe aus sdmtlichen nachstehenden Bereichen zu umfassen:
1. Langen-, Flichen-, Volumen- und Masseberechnungen,
2. Winkelfunktionen,
3. Koordinatensysteme,
4. Berechnungen aus der Festigkeitslehre.

(2) Die Priifung im Gegenstand Angewandte Mathematik kann auch rechnergestiitzt gepriift werden.
(3) Die Aufgabe ist so zu stellen, dass sie in der Regel in 60 Minuten durchgefiihrt werden kann.
(4) Der Abschnitt Technische Kommunikation ist nach 80 Minuten zu beenden.
Wiederholung der Priifung
§ 10. (1) Die Teilpriifung kann wiederholt werden.

(2) Die Wiederholungspriifung ist auf die mit ,,Nicht geniigend” bewerteten Gegenstéinde zu be-
schrianken. Die Wiederholungspriifung kann frithestens einen Monat nach der nicht bestandenen Zwi-
schenpriifung abgelegt werden. Sie soll vor Vollendung des dritten Lehrjahres abgelegt werden.
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Lehrabschlusspriifung
Gliederung
§ 11. (1) Die Lehrabschlusspriifung gliedert sich in eine praktische und in eine theoretische Priifung.
(2) Die praktische Priifung umfasst die Gegenstinde Priifarbeit und Fachgespréch.
(3) Die theoretische Priifung umfasst die Gegenstéinde Technologie und Angewandte Mathematik.

(4) Die theoretische Priifung entfdllt, wenn der Priifungskandidat das Erreichen des Lehrzieles der
letzten Klasse der fachlichen Berufsschule oder den erfolgreichen Abschluss einer die Lehrzeit ersetzen-
den berufsbildenden mittleren oder héheren Schule nachgewiesen hat.

Praktische Priifung
Priifarbeit

§ 12. (1) Die Priifung ist nach Angabe der Priifungskommission in Form eines betrieblichen Arbeits-
auftrags, der sich auf die Schwerpunktausbildung bezieht, durchzufiihren.

(2) Der Auftrag hat sich auf das Konstruieren von Teilen, Baugruppen oder sonstigen Komponenten
zu beziehen. Im Rahmen des betrieblichen Auftrages ist eine Projektarbeit durchzufiihren. Dabei sind
berufsspezifische Tatigkeiten wie Modellaufnahme und Skizze, Anwenden der Konstruktionssystematik,
Erarbeiten von funktionellen Lésungen sowie rechnergestiitztes Zeichnen nachzuweisen. Maflnahmen der
Arbeitsplanung, Arbeitsablaufplanung und Qualitétskontrolle sind von Hand oder rechnergestiitzt zu
dokumentieren. Die Priifungskommission kann dem Priifling anldsslich der Aufgabenstellung hierfiir
entsprechende Unterlagen zur Verfiigung stellen.

(3) Der Teil Modellaufnahme und Skizze entféllt, wenn der Priifling die erfolgreiche Absolvierung
des Gegenstandes Priifarbeit im Rahmen der Zwischenpriifung nachweist.

(4) Die Priifungskommission hat unter Bedachtnahme auf den Zweck der Lehrabschlusspriifung und
die Anforderungen der Berufspraxis jedem Priifling eine Priifarbeit zu stellen, die in der Regel in sechs
Arbeitsstunden ausgefiihrt werden kann. Hierbei ist fiir den Teil Modellaufnahme und Skizze eine Dauer
von einer Stunde zu Grunde zu legen.

(5) Die Priifarbeit ist nach acht, bei Entfall des Teiles Modellaufnahme und Skizze nach sieben Ar-
beitsstunden zu beenden.

(6) Der Priifling kann eigene Materialien mit der Mafigabe verwenden, dass die Priifungskommission
im Einzelfall Priifungsmaterial des Priiflings von der Verwendung ausschlieen kann.
(7) Fiir die Bewertung der Priifarbeit sind folgende Kriterien mafigebend:
1. Modellaufnahme und Ausfiihrung der Skizze,
2. erarbeitete funktionelle Losungen,
3. Anordnung und Darstellung der Ansichten und Schnitte,
4. normgerechte Ausfithrung der Zeichnungen inklusive MaBangabe, Bearbeitungs- und Behand-
lungshinweise,
5. Malinahmen der Arbeitsplanung, Arbeitsablaufplanung und Qualitédtskontrolle,
6. fachgerechte Arbeitsweise.

Fachgesprich
§ 14. (1) Das Fachgesprich ist vor der gesamten Priifungskommission abzulegen.

(2) Das Fachgespréch hat sich aus der praktischen Tétigkeit heraus zu entwickeln. Hierbei ist unter
Verwendung von Fachausdriicken das praktische Wissen des Priiflings festzustellen.

(3) Die Themenstellung hat dem Zweck der Lehrabschlusspriifung und den Anforderungen der Be-
rufspraxis zu entsprechen. Hierbei konnen Priifstiicke, Materialproben, Demonstrationsobjekte, Apparate,
Gerite, Werkzeuge oder Schautafeln herangezogen werden. Fragen iiber die fachgerechte Entsorgung
sowie iiber einschldgige Sicherheitsvorschriften, SchutzmaBinahmen und Unfallverhiitung sind miteinzu-
beziehen.

(4) Das Fachgesprich soll fiir jeden Priifling zumindest 20 Minuten dauern. Es ist nach 30 Minuten
zu beenden. Eine Verldngerung um héchstens zehn Minuten hat im Einzelfall zu erfolgen, wenn der Prii-
fungskommission ansonsten eine zweifelsfreie Bewertung der Leistung des Priiflings nicht moglich ist.
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Theoretische Priifung
Allgemeine Bestimmungen

§ 15. (1) Die theoretische Priifung hat schriftlich zu erfolgen. Sie kann fiir eine grofere Anzahl von
Priiflingen gemeinsam durchgefiihrt werden, wenn dies ohne Beeintrichtigung des Priifungsablaufs mog-
lich ist.

(2) Die theoretische Priifung ist grundsitzlich vor der praktischen Priifung abzuhalten.

(3) Die Aufgaben haben nach Umfang und Niveau dem Zweck der Lehrabschlusspriifung und den
Anforderungen der Berufspraxis zu entsprechen.

(4) Die schriftlichen Arbeiten des Priifungskandidaten sind entsprechend zu kennzeichnen.

Technologie
§ 16. (1) Die Priifung im Gegenstand Technologie hat die stichwortartige Durchfiihrung je einer
Aufgabe aus samtlichen nachstehenden Bereichen zu umfassen:
1. Grundlagen der Mechanik (Statik, Dynamik, Festigkeitslehre, Hydraulik, Wéarmelehre),
2. Betriebs-, Werk- und Hilfsstoffe,
3. Werkzeuge, Maschinen, Vorrichtungen und Einrichtungen,
4. Fertigungstechnik,
5. Arbeitsvorbereitung, Arbeitsablauf und Qualitétskontrolle.
(2) Die Priifung im Gegenstand Technologie kann auch in programmierter Form mit Fragebogen,

auch rechnergestiitzt, durchgefiihrt werden. In diesem Fall sind aus jedem Bereich mindestens vier Auf-
gaben zu stellen.

(3) Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie in der Regel in 90 Minuten durchgefiihrt werden kon-
nen.

(4) Die Priifung ist nach 105 Minuten zu beenden.

Angewandte Mathematik

§ 17. (1) Die Priifung hat Aufgaben aus den nachstehenden Bereichen zu umfassen:
1. Mathematische Grundlagen (wie Langen-, Flichen-, Volumen-, Masse-, Winkelberechnungen),
2. Mechanik (wie Arbeit, Leistung, Warme, Kraft),
3. Materialbedarfsberechnungen,
4. facheinschldgige Berechnungen (wie Festigkeits-, Werkzeugstandzeit-, Lagerstandzeit-, Dreh-
zahl-, CNC-, elektrotechnische, Pneumatik-, Hydraulikberechnungen).
(2) Die Priifung hat sich auf Berechnungen in der jeweiligen Schwerpunktausbildung zu beziehen.

(3) Das Verwenden von Rechenbehelfen ist zuldssig. Die Priifung kann auch rechnergestiitzt erfol-
gen.

(4) Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie in der Regel in 90 Minuten durchgefiihrt werden kon-
nen.

(5) Die Priifung ist nach 105 Minuten zu beenden.

Wiederholung der Priifung
§ 18. (1) Die Lehrabschlusspriifung kann wiederholt werden.

(2) Wenn bis zu zwei Gegenstidnde mit ,,Nicht geniigend bewertet wurden, ist die Wiederholungs-
priifung auf die mit ,,Nicht geniigend* bewerteten Gegenstéinde zu beschrinken. Die Priifungskommission
hat in diesem Fall unter Beriicksichtigung der festgestellten Méngel an Fertigkeiten und Kenntnissen
festzusetzen, wann innerhalb des Zeitraumes von drei bis sechs Monaten nach der nichtbestandenen
Lehrabschlusspriifung frithestens die Wiederholungspriifung abgelegt werden kann.

(3) Wenn mehr als zwei Gegenstiande mit ,,Nicht geniigend* bewertet wurden, ist die gesamte Prii-
fung zu wiederholen. In diesem Fall kann die Wiederholungspriifung frithestens sechs Monate nach der
nichtbestandenen Lehrabschlusspriifung abgelegt werden.
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Verhiltniszahlen

§ 19. (1) Fiir die Ausbildung im Lehrberuf Konstrukteur werden folgende Verhiltniszahlen geméaf
§ 8 Abs. 3 lit. a des Berufsausbildungsgesetzes (fachlich einschlédgig ausgebildete Personen — Lehrlinge)
festgelegt:

1. ein bis zwei fachlich einschligig ausgebildete Personen............cccccceeueeeee.e. zwei Lehrlinge
2. fiir jede weitere fachlich einschldgig ausgebildete Person............ccccceeenee. ein weiterer Lehrling.

(2) Auf die Verhiltniszahlen sind Lehrlinge in den letzten sieben Monaten ihrer Lehrzeit und Lehr-
linge, denen mindestens zwei Lehrjahre ersetzt wurden, sowie fachlich einschlagig ausgebildete Perso-
nen, die nur voriibergehend oder aushilfsweise im Betrieb beschéftigt sind, nicht anzurechnen.

(3) Werden in einem Betrieb in mehr als einem Lehrberuf Lehrlinge ausgebildet, dann sind Perso-
nen, die fiir mehr als einen dieser Lehrberufe fachlich einschligig ausgebildet sind, nur auf die Verhélt-
niszahl eines dieser Lehrberufe anzurechnen. Wenn aber in einem Betrieb nur eine einzige, jedoch fiir alle
in Betracht kommenden Lehrberufe fachlich einschlidgig ausgebildete Person beschéftigt ist, diirfen —
unter Beachtung der fiir die einzelnen in Betracht kommenden Lehrberufe jeweils festgelegten Verhalt-
niszahlen — insgesamt hochstens drei Lehrlinge ausgebildet werden.

(4) Ein Ausbilder ist bei der Ermittlung der Verhéltniszahlen gemifl Abs. 1 als eine fachlich ein-
schldgig ausgebildete Person zu zdhlen. Wenn er jedoch mit Ausbildungsaufgaben in mehr als einem
Lehrberuf betraut ist, ist er als eine fachlich einschligig ausgebildete Person bei den Verhéltniszahlen
aller Lehrberufe zu zdhlen, in denen er Lehrlinge ausbildet.

(5) Fiir die Ausbildung im Lehrberuf Konstrukteur werden folgende Verhéltniszahlen gemal3 § 8
Abs. 3 lit. b des Berufsausbildungsgesetzes (Ausbilder — Lehrlinge) festgelegt:
1. Auf je fiinf Lehrlinge zumindest ein Ausbilder, der nicht ausschlieBlich mit Ausbildungsaufgaben
betraut ist,
2. auf je zwolf Lehrlinge zumindest ein Ausbilder, der ausschlieBlich mit Ausbildungsaufgaben
betraut ist.

(6) Die Verhéltniszahl gemdf3 Abs. 1 darf jedoch nicht iberschritten werden.

(7) Ein Ausbilder, der mit Ausbildungsaufgaben in mehr als einem Lehrberuf betraut ist, darf — unter
Beachtung der fiir die einzelnen in Betracht kommenden Lehrberufe jeweils festgelegten Verhiltniszahlen
gemil § 8 Abs. 3 lit. b des Berufsausbildungsgesetzes insgesamt hochstens so viele Lehrlinge ausbilden,
wie es der hochsten Verhéltniszahl gemdB § 8 Abs. 3 lit. b des Berufsausbildungsgesetzes der in Betracht
kommenden Lehrberufe entspricht.
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